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TIG Technology 230 DC/HF - stejnosmérny invertni svarovaci zdroj

svafovaci pramér zatiZeni vstupni maximalni sitova vaha pfipojeni
proud w. elektrod | 60% - 40°C napéti pfikon pojistka svarecky horaku
‘ 10-220A 1,0-4,0 125 A 230V 6,0 kW 20A 14,7 kg EU 50

svarecka se dodava véetné horaku TIG, zemniciho kabelu a redukéniho ventilu
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zakladni funkce TIG

- zapalovani oblouku HF
- pulsni svarovaci proud
S nastavenim frekvence
- dva svarovaci proudy
S pfepinanim na horaku

Technology 230 je svareCka urcena pro metodou TIG DC (stejnosmérny proud) a obalené elektrody.
SvareCka je vhodna pro naro¢né montazni prace v terénu, kde je vihky nebo mokry podklad.
Metoda TIG DC - svafovani oceli a nerez oceli stejnosmérnym konstantnim, nebo pulsnim proudem
wolframovou elektrodou v ochranné atmosféfe argonu s vysokofrekvenénim zapalovanim oblouku.

PFi svafovani metodou TIG je mozné pouzivat konstantni svaf. proud, pulsni svaf. proud s manualni
regulaci frekvence, nebo pulsni svaf. proud s automatickou regulaci frekvence (rezim Easy Pulse).
Rizeni umozriuje regulovat symetrii pulsniho proudu, nastavit dvé rzné hodnoty svafovaciho proudu
a stfidat je podle potreby tlaCitkem hofaku. Nastavuje se €as pfi bodovani, pfedfuku a dofuku plynu,
nabéh a sestup proudu a zpUsob spinani hofaku - 2 taktni / 4 taktni (pro dlouhé svary).

Svaruje také vSemi typy obalenych elektrod béznou ocel, nerezovou ocel, litinu, tvrdokov a hlinik.
Ma plynulou regulaci svafeciho proudu, chlazeni ventilatorem a automatickou ochranu proti prehfati.
Svarovaci hofak TIG a svafovaci kabely se pfipojuji pomoci spojek EU50 (pr. 13 mm)

Funkce pro svafovani obalenymi elektrodami usnadriuji praci a zlepSuji kvalitu svara.

HOT START - funkce, usnadnujici zapalovani oblouku kratkodobym automatickym zvySenim proudu.
ANTI STICK - funkce, ktera vypina/zapina svareci proud pfi pfilepeni elektrody, nebo zkratu kabeld.

VRD - funkce, ktera zajistuje bezpecné napéti na svafovaci elektrodé pfi preruseni prace.



